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PREFEITURA MUNICIPAL DE SOURE

TERMO DE REFERENCIA

CONTRATAGAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA NO FORNECIMENTO DE
EQUIPAMENTOS DE ACADEMIA AO AR LIVRE VISANDO ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO E

PLANEJAMENTO DE SOURE/PA.
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1. IDENTIFICAGAO DO DEMANDANTE:

Solicitacéo feita através da Secretaria Municipal de Administragao e anéjamento/

de Soure/Pa. Localizado na segunda rua, esquina com a travessa 14 -
05.133.863/0001-50.

2. OBJETO

O presente Termo de Referéncia tem como objetivo a contratagédo de
empresa especializada para aquisicdo e instalagdo de aparelhos de academia a
serem utilizados nas areas publicas e pragas do Municipio de Soure/Pa, com o
intuito de atender a demanda de utilizagao deste tipo de material no Municipio.

Todos os materiais deverao atender as especificagbes e quantidades
estabelecidas neste Termo. Todas as garantias legais oferecidas pela Contratada,
além de: EspecificagOes, quantitativos e condi¢gdes constantes do produto devem

estar de acordo com este Termo de Referéncia.

3. JUSTIFICATIVA

A efetivagdo do presente objeto tem por finalidade propiciar aos municipes da
cidade de Soure/Pa uma estrutura de lazer de qualidade que permita que sua
populagdo tenha o maximo de conforto e seguranga. A atividade fisica € um dos
principais meios de propiciar uma melhoria na qualidade de vida.

Sendo assim, a Prefeitura de Soure vem por intermédio de sua Secretaria
Municipal de Administragdo e planejamento a abrir Processo Administrativo com
intuito de adquirir uma gama de produtos que serdo utilizados nessa finalidade,
devidamente escolhidos, quantificados e especificados com base no quantitativo de
pracas e areas publicas do Municipio.

Em outras palavras, a aquisicdo destes produtos, justificam-se pela
necessidade imprescindivel desta Prefeitura em garantir que seus municipes tenham

entretenimento a fim de proporcionar tranquilidade e qualidade de vida.

4. ESPECIFICAGOES TECNICAS
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Todas as garantias legais oferecidas pela Contratada, sobret Eé-quanto..as__

especificagdes, quantitativos e condigdes do objeto pretendido d em;gg#.ie

acordo com este Termo de Referéncia.

A seguir temos a especificagdo dos itens pretendidos bem com as quantidades a

serem adquiridas.

N | DESCRIGAO QUANTIDADE | UNIDADE

BARRA FIXA TRIPLA Produzido a partir de tubos e chapas em ago
carbono de alta resisténcia, sob dimensdes aproximadas de 3" 2, 1"
1 | e 3/16 com espessuras minimas de 2,00mm; orificios tubulares; 4,00 unidade
extremidades superiores blindadas em chapa 14, tornando-o
insensivel a penetragéo de agua

ABDOMINAL DUPLO Fabricado com tubos de aco carbono de no

minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x2mm; 1" %2 x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm.

Oblongo de no minimo 20 mm x 48 mm x.1,20 mm. Chapas de ago
carbono com no minimo 4,75mm. Barra chata de no minimo 2’ 2 x
%' . Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a
laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo 5/8” x 1 4" e
arruela zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro macigo trefilado
2 | de no minimo 3/8". Tampao embutido interno em plastico injetado de | 4,00 unidade
no minimo 3' %2 com acabamento esférico . Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pé
eletrostatico, solda mig, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachados. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com
identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagao e
dados da fabricante.

ELIPTICO MECANICO INDIVIDUAL Equipamento produzido a partir

de tubos e chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob

dimensodes de 2" %, 2", 17 /2 e 3/8 com espessuras minimas de 2,00
3 | mm; orificios tubulares: extremidades superiores, inferiores e moveis | 4,00 unidade
blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragao de

agua; utilizando eixos macigos e usinados para rolamentos duplos
(Tipo ZZ).
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PRESSAO DE PERNAS DUPLA Equipamento de Press&o de
Pernas Duplo Star € produzido a partir de tubos e chapas em ago
carbono de alta resisténcia, sob dimensdes de 2" 2, 2”, % e 3/16
com espessuras minimas de 2,00 mm; orificios tubulares:
extremidades superiores, inferiores e méveis blindados em chapa
14, tornando-o insensivel a penetragdo de agua; utilizando eixos

macigos e usinados zincado em preto.

4,00

ROTAGAO DIAGONAL DUPLA Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ 2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x
1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de
aco carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8’ x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de
2' Y4 e tampé&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’
%', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimenséao
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagado com
identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagao e

dados da fabricante.

4,00

unidade

ALONGADOR ESPALDAR Fabricado com tubos de ago carbono de
no minimo 4"x2 mm. 2" x2mm. 1" %2 x 1,5 mm. 1" x 1,5 mm. %" x
1,5 mm. Tubo de ago carbono trefilado 1” x 3,38 mm schedule 40
(33,4 x 26,64 mm). chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. 3
mm. Pintura a po eletrostatica poliéster, solda mig, tampas em metal
externas. Permite a utilizagdo de 4 (quatro) usuarios simulténeos e
oferece total seguranca. Instalagdo em areas fechadas ou ao ar livre,
resistente as agdes climaticas. Fixagado do aparelho ao solo através
de chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de
identificagdo do produto, musculos exercitados e dicas para uso e

funcdes do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia
técnica.

4,00

unidade
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SIMULADOR DE CAVALGADA SENTADA INDIVIDUAL Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 2.%2" x 2 mm; 2" x 2 mm;
1.%" x 3mm; 1.%%" x 1,50 mm; 1” x 1,50 mm. Barra chata de no
minimo 2.%%" x ¥4”; 3/16” x 1.%". Tubo de ago carbono trefilado 2" x
5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposig¢do de po eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel (53 mm x 30 mm), solda MIG, chumbador parabolt
de no minimo %" x 2.%%", parafusos zincados, bucha acetal, arruelas
e porcas fixadoras. Tamp&ao embutido interno em plastico injetado de
no minimo 2.%2" e 2” com acabamento esférico acompanhando a
dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo com
identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagéo e
dados da fabricante.

4,00

unidade

EXTENSAO LOMBAR Equipamento é fabricado em tubos redondos
de 2.1/2", 1" e 1.3/4" com espessura de 2mm e chapas de 4,75mm
de ago carbono de alta resisténcia, as pecas sao soldadas por
processo MIG. Possui parafusos, porca e arruelas em ago zincado
para a unido das partes, uma pintura eletrostatica resistente a
corrosdo e ponteiras de plastico para protegdo. eletrostatica
resistente a corrosao.

DIMENSOES: Altura: 1225mm Comprimento: 840mm Largura:
660mm Peso: 26 kg

4,00

unidade

ESQUI TRIPLO Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo
2% x2mm; 1" %x3 mm; 1" % x 1.50 mm; 1" x 2,00 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago
carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixagao do
equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de
no minimo 3/16’ x 1 %". Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposig¢édo de po eletrostatico, batentes redondos de

borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal,

4,00

unidade
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chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’ %, parafusos zincados e
porcas fixadoras; Tampao embutido interno em plastico injetado de
no minimo 2’ %2 com acabamento esférico acompanhando a

dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou

emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com
identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagao e
dados da fabricante. Altura: 1542 mm Frente: 2110 mm Lateral: 1250
mm Area: 13,36 m? Peso: 106,5 kg

JOGO DE BARRAS FIXA Equipamento produzido a partir de tubos e
chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob dimensdes de 3" '2,
10| 1” e 3/16 com espessuras minimas de 2,00 mm; orificios tubulares: |4,00 unidade
extremidades superiores blindadas em chapa 14, tornando-o
insensivel a penetragédo de agua.

SIMULADOR DE CAMINHADA INDIVIDUAL Fabricado com tubos

de ago carbono de no minimo 2’ %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" %2 x 1.50

mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de
fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).
Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),

11 | tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de 4,00 unidade
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposic¢éo de po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 V%', parafusos zincados; acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta
fixag@o com identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de
utilizaga@o e dados da fabricante.

SIMULADOR DE REMO INDIVIDUAL Para 1 (um) usuario Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 2 %2" x 2 mm. 2" x 2 mm. 1"
Y2 x 2 mm. 1" x 1,5 mm. Tubo de ago carbono trefilado 1"1/4’ x 3,56

mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm). chapas de ago carbono de no

minimo 4,75 mm. 3 mm. assento e encosto fabricado em chapa de

aco carbono de no minimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com

12 . ) ) 4,00 unidade
cantos arredondados. Utiliza eixos macig¢os, com rolamentos duplos,

pintura a pd eletrostatica poliéster, batentes de borracha, tampas em

metal externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a

utilizagao de 1 (um) usuario e oferece total segurancga. Instalagdo em

areas fechadas ou ao ar livre, resistente as agoes climaticas.

Fixagéo do aparelho ao solo através de chumbador parabolt.
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Adesivo de identificagdo do produto, musculos exercitados e dicas
para uso e fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato para
assisténcia técnica.

ALONGADOR COM TRES ALTURAS Equipamento produzido a

partir de tubos e chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob

dimensoes de 2" %, 2", 1", % e 3/16 com espessuras minimas de
2,00 mm; orificios tubulares: extremidades superiores, inferiores e
13 | moveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragao | 4,00 unidade
de agua; utilizando eixos macigos e usinados zincado em preto.
DIMENSOES: Altura: 2315 mm

Largura: 1260 mm Profundidade: 1090 mm Peso: 22,8 kg Area: 2,17
m2

BARRAS PARALELAS PARALELA Capacidade para um usuarios
para executar o exercicio, confeccionado com tubo principal de

@5"x3,00, com tubos secundarios de ¥1.1/2"x2,25mm, solda tipo

mig, tratamento na superficie, tinta eletrostatica a pé com poliéster )
14 i L A ) E 4,00 unidade
resistente ao tempo, a reagao climaticas, adesivos com indicagao
dos musculos, base de fixacgao feita em chapa cortada no laser
presa por grapa com sete parafusos de %" e arruelas e porcas

parloc zincados para melhor acabamento.

SURF DUPLO Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo
3.%" x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 1.%2" x 1,50 mm; 1” x 1,50 mm. Tubo em
aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 mm para reforco da estrutura e
1,90 mm para apoio de pé. Utiliza pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda MIG,
15 | chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16”, corte a laser |4,00 unidade
com parafusos de fixagao zincados de no minimo %" x 1.%" e
arruela zincada de no minimo %", hastes de ferro macico trefilado de
no minimo %", parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Tampé&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3.%%"
com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.

Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagao com identificagcao dos

grupos musculares, instru¢des de utilizacdo e dados da fabricante.

End.: Segunda Rua esquina com a Travessa — Centro - SOURE/PA — CEP 68.780-000
Pagina 7 de 14



